Control Estadistico de la Calidad

Practica Grafico de Control por Atributos

Objetivo

El objetivo de esta practica es familiarizarse en el uso de la hoja de calculo Excel en
la elaboracion de grdficos de control por atributos. Sobre muestras de numero de defectos y
numero de defectos por unidad de inspeccion, se elaboraran los grdficos de control, estable-
ciendo sus valores limite.

Datos

En un banco de pruebas y durante una semana, se han realizado un conjunto de tests
sobre un nuevo modelo de disco duro. La tabla muestra para cada disco duro probado, el nu-
mero de errores que se han producido, para establecer el diagrama de control por numero de
errores de dicho producto. Establece un estudio inicial que construya lo que se pide. Si hay
puntos fuera de control considerar que son debidos a causas atribuibles.
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